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DEGERLI
ORTAKLARIMIZ VE
MESLEKTASLARIMIZ!

Sirketimiz bu yil yazuncd yilini kutluyor.!

100 yili askun bir suredir fabrikamiz i¢ havacilik icin cihaz yapiminda lider bir
konuma sahiptir..

Tesisin olusum ve gelisim asamalari Ulkemizin tarihini yansitmaktadir. Havacilik ve
insanhgin uzaya atiimi ydzyllinda sirketimiz 20 yUzyilin en buyudk olaylarina eslik
etmistir.

Fabrikanin katetdigi yolu gururla izleyip, gelecege guvenle bakiyoruz!

100 yillik bu verimli yolu birlikte surdigumtz tim ortaklarimiza ve meslektaslarimiza
tesekkur ediyoruz.! Mikemmel sonuclar elde ettik ve bununlar yetinmeyecegiz!

Her zaman ilerlememize yardimci oldunuz ve amaglanan yonden dénmemize
imkan vermediniz. Sizlerin sayesinde tesis bugun kendi sektorinde tartismasiz lider..

Sizi 6nimuzdeki 100 yillik gelisim ve blyume déneminde daha fazla isbirligine ve
yeni basarilara davet ediyoruz.!

Saygllarimla,
Kazan g#lektropribor» Fabrikasi KAS
Genel muddrd

P.A. Shatskikh



FABRIKA HAKKINDA

Ik olarak «Aviapribor» adlanan fabrikamiz, 1917'de Moskova'da kurulmus ve Rus
havacilik endustrisi icin cihaz dreten ilk fabrika olmustur. 1918'in basinda, devletlestirildi
ve "llk Devlet Havacilik Olcum Cihazlar Tesisi” olarak adlandinildi. Fabrikanin calisma
ekibi, yabanc havacilik cihazlannin modernizasyonu ve yenilerinin  yapimini
gerceklestirmekte. Sirketde o zaman 70 kisi calistyordu, 10 makine kuruluydu..

1939'da, tesis artik buyuk miktarlarda TE-21 elektrikli takometresi, TME-6 elektrikli
su takometresi , TBE-6 hava takometresi ve TKE-6 karbdratorleri , TTT-5 silindir
termoelektrik termometreleri, 1si sayaclar: mekanik ve elektriksel diferansiyel dlcerler,
otomatik basing , akis ve sicaklik regulatorleri Uretiyordu. Sirkette yaklasik 3.000 kisi

calisiyor.
1941'de SSCB Devlet Savunma Komitesi Kazan'daki tesisi tahliye etme karari ald.

Tum tahliye zorluklarinin gururla Gstesinden gelerek , 1942'de fabrika 1941'den 1,5
kat daha fazla havacilik ekipmani Gretti. Savas yillarindaki Grtn yelpazesi temel olarak
termometrelerden ve takometrelerden olusmaktaydi, ancak surekli yeni tdr cihazlarin
gelisimi strtyordu. Oyleyse, 1942'de yeni cihazlarin dretimi, Uretim hacminin sadece
% 1.6'siysa 1943'te artik % 23.8'di. Fabrika cihazlari zamanin neredeyse tum savas
ucaklarina kurulabiliyor..

1950'lerde ve 1960'larda pilot isaretleri, navigator, ufuk ve diger AP-15 otopilot
Unitelerinin Uretiminde ustalasildi. Tesis, ilk olarak MiG-21 jet avcr ugadi icin otopilot
Uretiminde ustalasip daha sonra ise bir dizi oto pilot ve avci ve bombardiman kontrol
sistemleri Ureten SSCB'de ilk tesis oldu. Servo sistem elemanlarinin, (enduktif)
enduksiyon sensorlerinin ve cesitli potansiyometre tiplerinin Uretimi icin yeni teknolojik
islemler getirildi.




1960'li - 1970'li yillarda, tesis otomatik ucak sénimleme sistemlerinin seri Uretimine
basladi (Tu-22 ucag icin perde damperleri dahil). Ayni yillarda, ugak yangin alarm
sistemlerinin  ucak motorlari ve dogru akim elektrik motorlari icin sicaklik kontrol ve hiz
kontrol sistemleri gelistirildi ve Uretildi.

1967'de, sirket Kazan «Elektropribor» Fabrikasi olarak adlandirildi.

Uzay yorungesinde otomatik uzay araci yerlestirme sistemine dahil olan jiroskopik
bir anten platformunun lansmani yapildi. 80'li yillara kadar «Soyuz» ve «Progress» tipi
gemilerin tum gemi baglantilarini yapmak icin kullanildi.

1970'lerde - 1980'lerde, Kazan Elektropribor fabrikasinin ekibi her yil 10-15 yeni
drinde ustalasiyordu. Bu on vyil icerisinde Uretim binalari insasi tamamlandi, fabrika
yeniden duizenlendi. Urtin yelpazesi 800'den fazla Urtine ulasti.

1990'l yillarda oncelikli alanlar belirlenmistir: fize kontrol ve rehberlik sistemleri icin
jiroskop platformlarinin ,gece ve gtinduz kanallar icin gozlem sistemleri  gelistirilmesi,
yeni nesil hava motorlari icin, dijital dahil olmak Uzere, termal direncli, termoelektrik
sensorler ve frekans sensorleri gelistiriimesi.

2004 yilinda, sirket kurumsallast, 2005 yilinda «Ak Bars» Holding Sirketi KAS bir
parcasl oldu.

Tesisin tum muhendislik gdclerini bir araya getiren tasarim ve teknoloji boltimleri
temelinde 2011 yilinda Muhendislik Merkezinin  kurulmasi, gelistirmeden BT
teknolojilerine dayali Griin  dretimine kadar tek bir Uretim kompleksi olusturulmasinda
son asama oldu..

Tesisin yeni drdnleri arasinda AIS5-I ucak motorlar icin DCHVI frekans sensoru
yeni jiroskoplar, TP-03M , TP-07M, DT-101, TPD-01 sicaklik sensorleri var. .

Japon firmasi NAGANO KEIKI'nin teknolojisine dayali yuksek teknoloji driinu bir
basing sensorleri Uretme projesi hayata gecirildi. ADZ NAGANO sensorleri cok cesitli
uygulamala alanlarina (havacilik, otomotiv, petrokimya, demiryolu vb.) sahiptir.



GUnumuzde tesisin ana faaliyetleri havacilik sistemlerinin ve her turld ucaklar icin cihazlarin, 6zel
ekipmanlarin, denizcilik ve zirhli araclarin, gaz pompalama istasyonlarinin birimlerinin gelistiriimesi,
Uretimi, onarimi ve bakimidir..

Tesisin Grun yelpazesi asagidaki trdnleri igerir: /ﬂ/)////{,/ﬁ;//

— cesitli taslyicilar igcin optik-elektronik sistemler;
— jirostabilize platformlar;

Nywwi nocramwms
—ucak motorlarinin sicakligini ve hizini izlemek icin sensorler ve sistemler; o Btk s aeints
— sensorler ve yangin alarm sistemleri;
— uzaktan vites (selsyns) elemanlari, faz regulatérleri, entegre disli kutularina sahip elektrik motorlari; & rnnanunaznll
— cok cesitli havacilik termokupllan ve direncli sicaklik sensorleri; SSpmZE
— cesitli elektronik ekipman 0AO «KA3AHCKUIA 3ABOA

- «3NEKTPONMPUBOP
Gectigimiz on yilda, tesis, Rusya Federasyonu Ekonomik Kalkinma ve Ticaret Bakanligi "En lyi Rusya i

Ihracatgisi" ve "Tataristan Cumhuriyeti'nin Bakanlar Kurulu 6duli «Tataristan Cumhuriyeti'nin En lyi
Ihracatgisi» onursal diplomalarina layik goralmastar.

2011 yilinda, 7. Ulusal Rusya Forum Sergisi "GOSZAKAZ 2011" da "Muhendislik Urtnlerinin En lyi
Tedarikgisi" diplomasini ald..

Sirket GOST ISO 9001-2008, GOST RV 15.002-2003 uyarinca sertifikalandiriimistir..
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YUKSEK TEKNOLOJI URETIM

OTOMATIK KONTROL SiSTEMI

Tesis, bilgi teknolojisinin en modern araclarini kullaniyor. Isletmenin tim alanlarini
otomatik hale getirildi ayrica surekli bilgi sistemleri ve donanim-yaziim kompleksi
gelisiyor.

Urin  kompozisyonu ve  Uretim  teknolojk  déngustnin  olusturuldugu
Intermechyazilim Urunlerine dayanan ISCTP * sistemi uygulandi. Yazilim, tasarm ve
teknolojik retimin otomasyonunda Search Intermech ve Inventor CAM kullaniimakta ,
3D Urtn tasaniminda Solid Edge, kurumsal faaliyetlerin otomasyonunda Company
Media elektronik dokdman yoénetim sistemi, dretim yonetimi, tedarik, satis ve finans
yonetiminde «1C: Uretim Isletmesi Yonetimi» kullanilir.

MEKANIK PARGA iSLENMESI

Tesis tarafindan Uretilen Urdnlere uygulanan, ¢zellikle de guvenilirlik ve dayaniklilik
icin yuksek gereksinimler, parcalarin yuksek kaliteli islenmesi ve montaji olmadan elde
edilemez..

Sadece son bes yil icerisinde fabrika torna, freze, erozyon gibi modern metal isleme

ekipmanlarina hakim oldu :

— Alman sirketi DMG MORI tarafindan dretilen t¢ eksenli isleme merkezi DMC 835V;

— Alman sirketi DMG MORI tarafindan tretilen DMU 65 FD monoBLOCK tornalama
fonksiyonlu Ug¢ eksenli isleme merkezi ;

— Isvicre sirketi Reiden Technik AG, tarafindan Uretilen Reiden RX10 bes eksenli isleme
merkezi ;

— Alman sirketi DMG MORI tarafindan uretilen CNC sistemli CTX310 ECO ¢ok amagli
torna tezgahi;

— Isvigre sirketi TORNQOS, tarafindan Uretilen EvoDECO hassas torna isleme merkezi
EvoDECO;

* Uretim hazirligi tasanm ve teknoloji bilgi sistemi



— Tayvan Uretimi TMA-42 CL tornalama ve freze isleme merkezi;

— Guney Kore sirketi Hanwha TechM sirketi tarafindan tretilen XP12S b XP20S otomatik uzun! &M

— Sodic AD35L elektro erozyon makinesi / merkezi ;

— Alman sirketi DMG MORI, tarafindan retilen 5 tarafli ve 5 eksenli isleme
ile DMU 50 ecoline Universal freze makinesi

Teknoloji gelistirmeden yaziima kadar kapsamli bir ¢6zum uygulamak - CNC
makineleri ve isleme merkezleri icin ACCUWAY UT-200M CNC torna tezgahlarinda ve
Y ekseni ile kontrollt  ACCUWAY UT-200SY isleme merkezlerinde ustalasmak, JMY-
4220 torna tezgahlari, DMU 50 ECOLINE 3 + 2 tipi eksenlere gore parcalarin islendigi
parca isleme merkezleri, SK-100 makinesine dayali cubuk malzemesinin islenmesi ve
taglanmasi icin  bir ekipman seti, parcalarin kalitelerinin iyilestiriimesi sorununu
¢cO6zmemizi, tornalama ve frezeleme islemlerini bulunduran tek bir tezgahta calisma
imkanlarini genisletme imkani sagladi..

Parcalarin mekanik islenmesinde kullanilan modern teknolojiler, ayrica tesisin bugtn
isletmede kullanilan teknoloji ve yazilm gelistirmedeki yetkinligi, sadece en ytksek
kalitede parca isleme degil, ayni zamanda en modern ve zorlu cihazlann dretimi icin
olanak saglayan yuksek uretim verimliligi elde etmeyi mdmkun kiliyor..




Modern tornalama ekipmani, 1 ila 200 mm ve 400 mm uzunluga kadar olan parcalari islemek icin yuksek verimlilik ve hassasiyet saglar.

iSLEM TURU ISLENEN BOYUTLAR KULLANILAN EKIPMAN

Torna isleme D (Cap) = 5-12 mm XP-12S freze fonksiyonlu uzunlamasina tornalama tezgahi
Torna isleme D =10-20 mm XP-20S freze fonksiyonlu uzunlamasina tornalama tezgahi
Torna isleme D = 10-20 mm RF20 otomatik cubuk torna
Torna isleme D =12-25 mm RF25 otomatik cubuk torna
Torna isleme D = 15-32 mm RF32 otomatik cubuk torna
Torna isleme D = 1842 mm XP4-42S torna isleme merkezi

Torna ve freze isleme D =10-42 mm TMA-42CL torna isleme merkezi

Torna ve freze isleme D = 30—300 mm CTX-310 torna isleme merkezi

Freze ve torna isleme D=600 mm, H=500 mm DMU-65 5 eksenli frezeleme ve tornalama merkezi

Freze isleme 835 x 500 x 450 mm DMC-835 3 eksenli isleme merkezi

Torna tezgahlarinda frezeleme, delme ve dis agma sadece eksenel degil, ayni zamanda radyal ve eksenel yénde de mumkun olmustur. Ayrica,
tornalama merkezlerindeki modern kontrol sistemleri sayesinde, karmagik vidali yuzeylerin islenmesi ve hatta diglilerin ve disli ¢arklarin
islenmesi bile mdmkdn olmustur..

ISLEM TURU CALISMA MALZEMESI PARAMETRELERI KULLANILAN EKiPMAN

Cubuklu malzeme tornalamasi 42 mm'ye kadar cap, 1 000 mm'ye kadar uzunluk [ Ytksek performansli CNC makineleri, CNC
torna merkezleri, Gniversal torna tezgahlari

Malzeme: karbon celigi, paslanmaz celik,
aliminyum ve alagimlar, piring

Tane parcalarin tornalamasi: dovmelerin, 300 mm'ye kadar ¢ap, 400 mm'ye kadar uzunluk CNC torna merkezleri, Universal torna tezgahlari

dokumlerin, baskilarin , . S
Malzeme: karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum

ve alagimlari, piring, titanyum

Tane parcalarin frezelemesi: haddelenmis Uzunluk - 350 mm'ye kadar, genislik - 800 mm'ye [ Freze 3- ve 5 eksenli CNC isleme merkezleri,
drdnler, dovmeler, dokumler kadar, yukseklik - 600 mm'ye kadar, 600 mm Universal dikey, yatay ve boyuna freze makineleri
capa ve 300 mm yukseklige sahip tornalama ve
doner isleme imkani

Malzeme: karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum
ve alagimlari, piring, titanyum

Sac malzeme kesilmesi Genislik 3 000 mm'ye kadar, kalinlik 0,3 - 10 mm Giyotin makas
arasinda
Rulo kesme 300 mm'ye kadar ¢cap Serit testere, kesme makinalari




FORM, BASING FORMLARI, DAMGA VE EKiIiPMAN URETIMi

Fabrikada olusturulan deneysel Uretim (IOP), teknolojik ekipmanlarin (dokim kaliplari, basing kaliplari , damga ve ekipmanlar), modern
teknolojilerin kullanildigi standart olmayan teknolojik ekipmanlarin ve yuksek performansli yaziim kontrolli makinelerin imalatinda ve onariminda
buytk potansiyele ve deneyime sahiptir..

Frezeleme, metrik, konik ve inc dislerin
taglanmasi

Boyut: M60'a kadar, 500 mm'ye kadar uzunluk.

Malzeme: karbon celigi, paslanmaz celik,
aluminyum ve alasimlari, piring

Universal dis freze makineleri, dis taslama ve dis acma

makinalari

Donme parcalarinin, diz yuzeylerin,
deliklerin, dislerin taslanmasi. Profil ve
eksenel taslama

Boyut:

Uzunluk: 2 500 mm'ye kadar, 500 mm'ye
kadar genislik, 500 mm'ye kadar
yUkseklik, 100 mm'ye kadar derinlik,

Malzeme: karbon celigi, paslanmaz celik,
aliminyum ve alasimlari, piring, magnezyum
alasimlari.

Universal ylizey taslama, dairesel taslama, i¢ taslama, merkezsiz
taslama, dis taslama, disli taglama

Elektrospark isleme yontemleri
kullanarak kesim.

Atese dayanikli malzemeler, sertlestirilmis ve isil
islem gormus takim celikleri, her turlt metal

Elektro erozyon delme makineleri, CNC Tel makineleri

Gerekli Grtin yelpazesinin gelistiriimesi ve tasarimi, tesisin Muhendislik Merkezi uzmanlan tarafindan gerceklestirilir.

DAMGALAR FORMLAR EKIPMAN DIGER
—kucuk, 5 kg kadar agirhginda — kaucguk icin — standart digi — Ozel paketleme
—ortalama, 40 kg kadar agirliginda — plastikler icin — zeminli konveyorler — teknolojik ekipman
- buyuk, 600 kg kadar agirliginda — seramik i¢in - kaynak makinasi — pres ve metal isleme ekipmanlarinin
- bicakli, kesme pullari - dokme — test onarimi
- soguk sac baskisi — sisirme — manuel pndmatik
— yuksek hassasiyet — vakum kaliplama igin — elektrikli cihazlar
— bosluksuz — kontrol cihazlari

Ekipman tasarim dokumantasyonunun gelistiriimesi ve tasarimi, optimizasyonunu ve birlestiriimesini saglayan 3D modelleme kullanilarak

gerceklestirilir.




DOKUM

Tesisin dokumhane Uretimi dokum parcalarinin tam Uretim déngusunu ve saw-135R kabininde dokimlerin ve parcalarin  abrasif islenmesini
gerceklestirmek, dokumlerin kalitesini cesitli yontemlerle kontrol etmek ve 6n isleme tabi tutmak gibi islemleri gerceklestirmenize olanak saglayan
modern teknolojik ekipmana sahip.

Ne| Dékiim Dékiim tipi Kullanilan celik ve alagimlarin | Maks. dokiim boyutlar IV_I.ak"simujn 5 Ekipman modeli
. . markalan (UxGxY), mm dokiim agirhgs,
yontemi gr.
1 | Kayip balmumu | Celik Alagimli celik T2H18NITL 100 x 100 x 100 500 1.Sirnnga makinesi
dokumu dokam GOST 977-88 2. Hidrolizor
Manyetik Alasimli celik 35HGSL GOST 100 x 100 x 100 500 3.Kum doker
dokam 977-88 4.Model kutle eritme banyosu
Aldminyum Malzemeler sert manyetik dokim 100 x 50 x 50 300 5. Kalip model bloklar icin
dekim UNDK; URDKI GOST 17809-72 ALNIL ; Eg;ﬂgﬂar
CuNICo (Cu-Ni-Co) 7.Seramik ayirmak igin kurulum
8.Kalsinasyon ocagd
9.Induksiyon ocadi
2 [ Kum Manyetik Aluminyum alasimh Marka AK12 150 x 100 x 80 1.Kalip model bloklari igin
dokum dokum (AL2) GOST 1583-93 kurulum
Aluminyum Malzemeler sert manyetik dokim 80 x 160 x 80 500 2.Kogucular
dokum UNDK; URDKI GOST 17809-72 ALNI; 3.Seramik ayrilmasi igin
CuNICo kurulum
4. Kalsinasyon ocadi
5.Induksiyon ocadi
3 | Kokil dokum Kursun Aluminyum alagim Marka AK12 100 x 100 x 100 500 PVR 901 Dagitma
alasim (AL2) GOST 1583-93 ocag
Kursun Marka C2 200 x 200 x 40 2 000 PVR 901 Dagitma
alagim GOST 3778-74 ocag|
4 | Basing Cinko Cinko alasimi 200 x 200 x 50 1000 DAW-80S DAW-80F sicak
altinda dokam Marka TsA4M1 GOST 25140-93 presleme kamerali dokdm
dokam makinesi
Aldminyum Aldminyum alasim 250 x 200 x 150 1500 CLOO 100/16
dokum Marka AK12 (AL2) GOST 1583-93 CLOO 250/25
soguk presleme
kamerali dékdm
makinasl.
Piring dokum [ Alagim LTs40S GOST17711-93 100 x 50 x 20 300 CLOO 100/16




KAYNAK, LEHIMLEME

Cesitli celiklerin ve alagimlarinin kaynaklanmasi gibi énemli bir teknolojik isleme buyuk énem veriyoruz. Sirket mukemmellik sekilde bu

yontemlerde ustalagsmistir..

Kaynak yontemi

Tek gegis icin kaynaklanan
parcalarin kalinlig:

Kaynak malzemeleri

Gaz korumali kaynak.

Argon ortaminda manuel 2 mm kadar Dusuk alasimli yapisal celikler, yuksek alasimli celikler ve korozyona
Argon ortaminda yari dayanikli alasimlar, aliminyum ve aluminyum alagimlari
. 2 mm kadar
otomatik
Temasli kaynag
Nok — — — :
okta 2 mm kadar Dustk karbonlu ve dusuk alasimli celik, yuksek alasimli celik ve korozyona

dayanikli alasimlar, bakir ve bakir alasimlari

Butt kaynak

1,2 mm capa kadar

Yapisal ve alagimli gelik tellerin kaynagi, krom-altimel

Rolyef

2 mm kadar

Dusuk karbonlu ve dusuk alagimli yapisal celikler, yuksek alasimli celikler
ve korozyona dayanikli alagimlar, bakir ve bakir alagimlari

Lazer kaynak

0,1-2 mm

Dusutk karbonlu ve dusuk alasimli celik, ytksek alagimli celik ve korozyona
dayanikli alagimlar.

Vakumlu firinda VPR
lehimleme

Dustk karbonlu ve dusuk alasimli celik, yuksek alasimli celik ve korozyona
dayanikli alagimlar.

Gaz alevli yliksek sicakhkta
lehimleme

Dusutk karbonlu ve dusuk alasimli celik, ytksek alagimli celik ve korozyona
dayanikli alagimlar.

1707 WA 4




KESME VE DAMGALAMA URETIMi

Kesme ve damgalama Uretimi 10 ila 63 ton arasinda bir presleme ekipmani
kompleksine sahiptir ve bugun cesitli metal ve alasimlardan derin cekme, bukme,
yapisal, elektrik ve paslanmaz celikler, aliminyum ve alasimlari, bakir ve alagimlarini
cesitli metaller ve alasimlar kullanarak alet parcalarinin dretilmesine izin verir.

Aliminyum alagimlar icin kalinhigr 2 mm'ye kadar olan, 300 x 500 mm ebatlarinda
elastik zimba ile sac malzemelerden parcalarin soguk damgalanmasi, celik ve
paslanmaz celik icin - 0,3-1,0 mm:

+ Aldminyum alagimlar icin 5 mm'ye kadar, celik icin —3 mm'ye kadar , 3 m kadar
farkli kesitli sac btkme calismalari;

+ Dikim ve germe makinelerinde farkli kesit profillerinin bukulmesi;

* Havacilik standartlarina gére normalize edilmis pargalarin tretimi.

PARCALARIN GALVANIK VE KIMYASAL iSLENMESI

Galvanik kaplama, en yaygin metal isleme yontemlerinden biridir. Cesitli elektrolizle
kaplama teknolojisi, Urinu olumsuz dis etkenlerden korumanin yani sira yuksek elektrik
iletkenligi, asinma direnci, agresif ortama direng gibi ek 6zellikler de saglar..

2015 yilinda, derin bir dretim modernizasyonu gerceklestirilmis, kaplama teknolojisi
islemlerinin  sicaklik rejimlerini korumak icin yeni prensiplerle Uretime elektrolitik
techizat kompleksi tanitilmistir. Bugun,karbon celigi, 1siya dayanikli celik, aluminyum,
cinko, bakir alagimlari, bronz, piring vb. gibi cesitli malzemelere metal ve kimyasal
kaplamalar uygulamak icin cok cesitli teknolojik hatlarimiz mevcut.

Kaplamalarin kalite kontrolt asagidaki parametrelere gére yapilir:
— kaplama kalinligi (damla, metalografik yontemler);

— kaplamanin tabana yapisma kalitesi (isitma yontemi, fircalama);
— korozyon direnci ve gozeneklilik;

- dig goérunum.



Kapsama tiiri

Kaplama
kalinlig, mm

Islenen parcalarin boyutlari

uzunluk, mm

genislik, mm

Kaplamanin amaci

Cinko kaplama 0,003 ila 0,015 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
— boyalama icin hazirlik
— dekoratif kaplama
Bakir kaplama 0,001 ila 0,030 mm 300 kadar 100 kadar — kivilcimlara karsl koruma
— bosluklarin kapatiimasi
— asinmis ylzeylerin restorasyonu
— lehim kaplamanin iyilestiriimesi
Nikel kaplama 0,003 ila 0,015 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
—islem g6érmus ylzeye dis gorunim vermek
Nikel kaplama (kimyasal) 0,003 ila 0,02 mm 100 kadar 100 kadar — ylzey sertligi ve asinma direncinde artis
Nikel kaplama parlak 0,003 ila 0,018 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
— dekoratif kaplama
Kadmiyum kaplama 0,003 ila 0,018 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
- vidalamada artig
— lehim yapismasinin ortadan kaldiriimasi
Krom kaplama 0,001 ila 0,030 mm 400 kadar 100 kadar — korozyona ve yuksek sicakliga karsi koruma
—yUzey sertligi ve asinma direncinde artis
— asinmis parcalarin restorasyonu
GUmUs kaplama 0,003 ila 0,012 mm 20 kadar 10 kadar — korozyon korumas
— lehim olarak uygulama
— elektriksel temaslarin kaplamasi
Fosfatlama 400 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
— parcalarin islenebilirliginde artis
— boyama i¢in kaplama
Eloksal oksit kaplama 500 kadar 300 kadar — korozyon korumasi
Sert eloksal 0,003 ila 0,015 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
Eloksal (kararmalar) 0,001 ila 0,003 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
— dekoratif kaplama
Flordr oksidasyonu 300 kadar 200 kadar — elektrik iletkenliginde artig
OnoBO-BMCMYT 0,001 ila 0,030 mm 300 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
— arttinlmis lehimleme kabiliyeti
— dekoratif kaplama
Pasivasyon 200 kadar 100 kadar — korozyon korumasi
Mavi fosfatlama 300 kadar 100 kadar — boyama icin astar olarak kullanmak
Elektro parlatma 60 kadar 50 kadar — dekoratif kaplama

— metal ¢ikarma ve metal duzensizliklerinin giderilmesi
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MONTAJ URETIM

Montaj Uretimi, muhendislik endustrisinde montaj, test ve ambalajlamayi iceren Urdnlerin imalatinda son ve en énemli asamadir..

2014 yiinda montaj dretimi modernize edilmis ve modern bir statik koruma sistemi, yeni lehimleme istasyonlari, montaj islerinde yuksek verim
ve hassasiyet saglayan montaj ve test ekipmanlari ile birlikte jiroskopik platformlarin ayri bir montaj bélumd olusturulmustur..

2015 yilinda ana odak, elektronik kartlarin monte edilmesine yonelik modern yontemlerin gelistirilmesi ve yikama ve adreslemeli vernikleme
sistemi ile montajin teknolojik islemlerinin iyilestiriimesi olmustur..

Devreye alinanlar: Buyuk Britanya'da Uretilen Cyber Optics QX100-M elektronik panolar icin kontrol istasyonu , Hollanda'da Uretilen DIMA CT
2200 video mikroskoplari ve  ATOZ PP-050 SMD bilesenlerini kurmak icin otomatik makineleri , ABD'de Uretilen HELLER 1707MKIII PS300 2HY
konveksiyon reflow sistemi , Rusya Uretimi KOLB PS300 2HY baski Uniteleri igin puskurtmeli yikama sistemi, XC-567 INNOMELT Coatflow CF440
otomatik dagitim ve secici vernik nem koruma sistemi, XDC710 ESD 650 litre kapasiteli kuru depolama kabini.



Yukaridakilerin yani sira, fabrikada asagidaki montaj alanlari organize edilip basarili bir sekilde calismaktadir:

Takometre gostergelerinin montaj alani, ucak motorlarinin dénus hizlarinin surekli olarak uzaktan élctlmesi icin sensorler ile tasarlandi.

Sayaclar iki dugumden olusur - senkron motor ve saya¢ mekanizmasi. Tork transferinde disli mekanizmalarini kullanan hassas mekanik cihazlara
aitdir..

Yari iletken ve termistor sicaklik sensoérlerinin montaj boliimi, havacilik ve diger nesneler Uzerinde, hava ve diger gaz halindeki ortamlarda
birincil donusturtcdler olarak calismak Uzere tasarlanmistir.

Sensorler, platin ve nikel telleri ve ayrica yari iletken direncleri kullanan hassas elemanlarla Uretilmektedir..

Termokupl montaj alani — olctlen sicakliga orantili bir 1si EMK formunda bir sinyal vermek icin tasarlanmis en cesitli versiyonlarin montaj
bolumu. Kullanim alani - gaz akis sicakligi ve sivilarin dogrudan 6lgimunden, hava tasiti yangin sondurme sistemleri icin sensorler de dahil olmak
Uzere otomatik sistemlerin bilesiminde calismaya yonelik.

Bolum, termoelektrot malzemeleri ve paslanmaz celik gévdeleri kaynaklamak icin kaynak ekipmanlari ile donatilimistir..

Montaj alanindaki drdnleri test etmek, denemek ve kontrol etmek icin modern ekipman kullanilir:
— elektronik cihazlarla ¢alkalayic;
—dogrusal test standj;
— darbe standlar;
— termik kamera;
— Iklimsel 1si testleri odasi, dnde gelen dunya reticilerinin soguk;
- nem odasl;

Ek olarak her bir trdn tipi igin ayr ayr gelistirdigimiz , standart olmayan ekipman kullanilir,.




TEST KOMPLEKSI

Tesisin test kompleksi, en modern ekipmanlarla ve en son 6lcim cihazlariyla donatiimis ve yuksek dereceli test islemlerinin otomasyonu, test
dogrulugunun ve test sonuclarinin degerlendirilmesi ile tam 6lcekli testlerin yapiimasini saglayan modern bir laboratuvar kompleksidir..

Tesiste 6zel bir dretim laboratuvarlar kompleksi olusturulmustur: spektral, mekanik metalografik, optik, kimyasal, galvanik kaplama ve boya
kaplama laboratuvari, dogrusal ve acisal dlcimler, endustriyel sanitasyon, kontrol, analitik, test, metrolojik hizmetler.

Laboratuvar ve servis calisanlari, test uygulamalarinda uzun yillara dayanan deneyime sahip uzmanlar ve Urtn ve ekipman sertifikasyonu alaninda
uzman kisilerdir..

Tesisin test bolimundn ana ¢ekirdegi, modern ekipman ve en son teknoloji kullanilarak arastirma kontrol ve analitik calismalarin yapildig

Merkez Fabrika Laboratuvaridir.:

* « kimyasal analiz yontemleri (enduktif eslesmis plazma kullanilarak kutle spektrometresi ve atomik absorpsiyon spektrometrisi kullanilarak nitel ve
nicel analiz);

+ < Spektral analiz yontemleri (optik emisyon ve X-isini flioresan portatif hizli analizérleri kullanarak nitel ve nicel analiz);

+ « metalografik yontemler (stereo ve ters mikroskoplarla i ve dig ydzeylerinin mikro ve makro analizi);

+ « tahribatsiz kontrol yontemleri (ultrasonik ve manyetik hata algilama, X-isini analizi).

Merkezi test laboratuvari, bitmis drdnlerin dig etkenlere ve iklim etkilerine karsi dayaniklilik testleri gerceklistirir:
—sicaklik -60 ° Ciila 120°C ve 300 ° C kadar;

—=20 ° Cila 50 ° C arasindaki bir sicaklikta % 98 + 2'ye kadar bagil nem;
—yuksek nem, 20 ° Cila 900 ° C sicaklik;

-5 mm Hg'ye kadar kalan (azaltilmis) basing;

—-0-50 g hizlanma ile 5-3 000 Hz araliginda titresim;

-0 ila 150 g arasinda sok yuku;

—dinamik toza etkisi.

Mekanik etkiler:

—50 g'a kadar sinuzoidal titresim;

—120 g'a kadar genis bant rasgele titresim;
—150 g'a kadar tek tfleme;

—-20 g'a kadar dogrusal hizlanma.




TESIiSIN ORTAKLARI

100 yillik aktif ve verimli calisma stresi boyunca, tesis Rusya'nin ve dinyanin énde gelen bir¢ok

isletmesi ile yakin ortakliklar kurmustur..

«Rotekhnologii» Devlet Kurumunun Isletmeleri

«Rosoboronexport» AS , Moskova l '
"OPK" Oboronprom " AS, Moskova

"Technodinamika" AS, Moskova

«KRET» AS, Moskova

«Vertolyoti Rossii» AS, Moskova

"Kazan Helikopter Fabrikasi" KAS, Kazan

"Rostvertol" KAS , Rostov-na-Donu POCTeX
"Ulan Ude Havacilik Tesisi" AS, Ulan Ude

"Kumertau Havacilik Uretim Sirketi" AS, Kumertau

N.I Sazykin adina "Arseniev Havacilik Sirketi" "Progress KAS", Arsenyev ‘A
"M.L Mil adina Moskova Helikopter Fabrikasi ", Tomilino ilgesi, Moskova bolgesi B E PTDnETbI

Birlesik Motor Sirketi AS, Moskova ‘ P D c c M M

"ODK-Klimov" KAS, St. Petersburg POCTEX

"NPO" Sattrn " KAS, Rybinsk

ODK-Yildiz AS, Perm

«UMPO» KAS, Ufa

«Kuznetsov» KAS, Samara ‘ ObbEAVHEHHAA
JEC-Aviadvigatel” As, Perm (' &) |} RBUTATENECTPOUTENbHASR
"NPP" Motor " AS, Ufa

"VV Cernisev adina MMP AS ", Moskova KOPTIOPALIUA

"Gaz Turbini Insaati Arastirma ve Gelistirme Merkezi" Salyut " AS, Moskova

"Taktik Fiize Silahlari Corporation” AS sirketleri
"Deniz Termal Muhendisligi Arastirma Enstitust" AS,
Lomonosov

« AY. Bereznyak adina GMKB Raduga» AS, Dubna
"I1Toropov adina GosMKB Vympel" AS, Moskova

= AQO Kopriopaums

Taktuueckoe PaketHoe BoopyskeHme
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Birlesik Ucak Sirketi isletmeleri

"Sukhoi Sirketi " KAS, Moskova

"Sukhoi Sirketi" Subesi, Y. A Gagarin adina KnaAAZ", Komsomolsk-on-Amur
"Sukhoi Sirketi" Subesi , V.P Chkalkov adina NAZ",, Novosibirsk

"Trkut sirketi" KAS , Moskova

"Trkut sirketi" subesi IAZ KAS, Irkutsk

RSK« MiG» AS, Moskova

Nizhny Novgorod Ucak Fabrikasi Sokol - RAC MiG KAS, Nizhny Novgorod subesi
"Voronej Ucak Insaat Sirketi" KAS, Voronej

«Tupolev» KAS, r. Mocksa

S.P Gorbunov adina Kazan Havacllik Tesisi «Tupolev» subesi,Kazan

S.V llyusin adina Havacilik Kompleksi" AS, Moskova

"G.M Beriev adina Taganrog Havacilik Bilimsel-Teknik Kompleksi KAS", Taganrog
Aviastar-SP AS, Ulyanovsk

"Roskosmos" Devlet Sirketi
M.V Khrunichev adina GKNPC" DS, Moskova
«Mars» MOKB DS , Moskova

Ar-Ge ve tasarim isletmeleri

Moskova Ar-Ge Televizyon Enstitisu AS, Moskova

«UMPO» KAS subesi “ A. Lyulki adina OKB ", Moskova

NPO "M.P Simonov adina Deneysel Tasarim Burosu" AS, Kazan

"Merkezi Tasarim Burosu" «Jeofizik "AS, Krasnoyarsk AO «KIMKB», 1. KazaHb
«DKBA» AS, Dolgoprudny

Havayollan

UTair Havayollar KAS, Khanty-Mansiysk

"Vostok Havayolu" AS, Habarovsk

"AK" Polar Airlines " AS, Yakutsk

Volga-Dnepr Havayollari KAS, Ulyanovsk

"SLO" Rusya"DK , Moskova

AK Rostvertol-Avia KAS, Rostov-na-Donu

Simbirsk Havacilik Teknik Sirketi "Vzlet" KAS, Ulyanovsk



Makine imalati ve yiiksek teknoloji isletmeleri
"Radiozavod" AS, Kyshtym

"NPK" SPP" AS, Moskova

" N.P Fedorov adina Dubna Makine Imalat Fabrikasi", Dubna
Omsk Agrega Tesisi AS, Omsk

"KMPO" AS, Kazan

Seyahat Makineleri ve Hidrolik Strtctler Tesisi KAS, Kaluga
"Mytishchi Makine Imalat Tesisi" KAS, Mytischi

«Krasny Oktyabr» KAS, St. Petersburg

"LazerServis” AS, Moskova

UTair Muhendislik AS, Tyumen

"99 Havacilik Teknolojik Ekipman Fabrikas" AS, Scherbinka
Avtomatika Tasarim Burosu KAS, St. Petersburg
«Elektropribor» AS, Voronej

"Ufa toplu isletme" Gidravlika " AS, Ufa

"UNPP" Molniya " AS, Ufa a“
«Elektroprivod» AS, Kirov (J

" 1. Rumyantsev adina MPO" AS, Moskova qp
"Techpribor" KAS, St. Petersburg

"UfaCihaz Yapimi Uretim Birligi" AS, Ufa KANYTANYTbMALL
"NPP" Aerosila"KAS, Stupino

"Kupol" IEMZ AS, Izhevsk

"Izhevsk Motor Fabrikasi" Aksion-Holding "AS, [zhevsk KOHLIEPH MOPCKOE NOABOAHOE OPYXVE

"KPZ" Kaskad " AS, Krasnodar I_MIE'.PO NnPNNMBOP

Gemi yapimi sirketleri OTKPBLITOE AKLIMOHEPHOE OBLLECTBO
Gemi Insa Tesisi "Severnaya Verf" KAS, St. Petersburg
Habarovsk Gemi Insa Tesisi AS, Habarovsk

Deniz Muhendisligi Teknolojileri ve Servisi KAS, Moskova

"Dvigatel Fabrikasi” AS, St. Petersburg
"Zvezda" KAS, St. Petersburg VBBBM

"Turbina "Ozel Tasarim Burosu" AS, Celyabinsk
XABAPOBCKWI

CYLOCTPOMTENBHbBINA
3ABOL

OTKpbIToe AKunoHepHoe OBwecTBO
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