
AccurideCorp.comAccurideCorp.com

Combined Strength.  Global Reach.



2

• 北米 + ヨーロッパの自動車および牽引産業のリーディングサプ
ライヤ
• 57% 商用車とトレーラー
• 比較的に48% アメリカ, 40% ヨーロッパ

• 3つの事業単位

• Accuride Wheels Europe & Asia
• Accuride Wheels North America
• Accuride Wheel End Solutions

• 4.800 欧州、北米、アジアの従業員

• 生産拠点

• 15の生産拠点と10の流通センター

• 13グローバルなサードパーティの生産エリア

2018 FCST 連結損益: > $12億
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誇り高い歴史-技術リーダーシップの発展

1897
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 1975 車輪付き植物 (KAMAZ) の建設開始。

 1978 ザインスクからの最初の車輪。

 1981 Kamaz-4310 用オフロードホイール310-533 の生産を開始しました。

 1984 5万個の車輪がリリースされました。

 1988 1,000万個の車輪がリリースされました。

 1994 乗用車用の最初のホイールがリリースされました。

 1997 トラック用の最初のディスクホイールがリリースされました。

 2001 KAMAZ のトラックのためのホイール7.5-20。

 2008 非チャンバのプロファイリングホイールの生産。

 2012 mefro wheels GmbHは、Kamaz車から事業を取得しています。

 2013 水中コーティング (プライマー) のラインは、動作に入れました；
カーゴホイール用圧延ディスクの製造技術が開発されました。

 2014 乗客の車輪へのディスクの生産のためのマトリックスプレSСHULERの多くのインストール。

 2015 車の車輪および車輪のアセンブリラインのための Kieserlingの縁ラインは作動に入れられました;
仕上げ着色 EISENMANN のラインは、操作に入れられます。

 2018 ACCURIDEは、mefro wheels GmbHと「Accuride Wheels Russia」会社のグループを取得し、Accuride
Wheels Europe and Asiaの構造的な細分化になります。
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KAMAZ のトップ
顧客

人数

面積：332.000平方メートル
屋下面積：59000平方メートル

423523、たたールスタン共

和国、ザインスク、アウトザ
ボヅスカヤ通り、11

スチールホイール-
カーゴホイール
簡単な商業車輪
乗用車輪
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自動車メーカーのための当社の能力と利点

2.000.000 1.500.000 -

年産能力

2018収穫: 48百万ユーロ

従業員: 617

当社の顧客:

自動車メーカーにとっての利点:

-トラック、バス、セミトレーラー、トレーラーのための15°の着陸棚を備えた非チャンバーホイール。

-車と簡単な商用車のためのホイール

-貨物のための5°の着陸棚を持つホイール

車、バス、セミトレーラー、トレーラー

- トラック用タイヤに調整可能な空気圧を持つホイール

何を生産する:

 鋼鉄はヨーロッパの標準に従ってロシアの市場で購入されます;

 当社の製品は 100% ロシアに局在しています;

 当社は、あなたが特別な投資契約 (SPIK) を遵守するのに役立ちます。

 ロシアで適用された技術はもはや存在しません。
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ロボティック車輪ドライブ生産ライン

入力 – 100 個/時

完全に自動化した

4つロボットKuka

2 つ特殊機械加工機

Monforts

2つプレス Georg

ザインスク工場における投資の現状
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JSC Linde天然ガス供給

中央ガス供給設備

溶接品質を向上する

既存のガス供給ネットワークの近代化

ザインスク工場における投資の現状
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ディスクを生産するためにドイツからSCHULER

マトリックスプレスの多く:

8操作

500トンフォース

ディスクの直径: 14“ - 18“

コーティングの厚さ: 
3mm - 5mm (DP600)

ザインスク工場における投資の現状
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Kieserlingドイツからのライン

ザインスク工場における投資の現状
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乗用車輪の溶接の組立ライン

スポット溶接が可能

縫合溶接の設置が計画されている

ザインスク工場における投資の現状
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KTL 電気泳動法の着色ライン

ライン容量– 550 ホイール /時

バス容量– 90 トン

自動操作

コーティングの厚さ– 20 мкм

ザインスク工場における投資の現状

車輪はカタフォレズ電着法によりプライミング塗装されてい
ます。適用材料：BASF Coatings GmbHサプライヤーのカタフォレズ
グランドQT35-9576.
この技術の利点は、複雑な構成、会社 EISENMANN から購入した

機器の製品に塗料の均一な分布で、高い防錆保護を提供しま
す。
塗装されたホイールの品質は、インジケータによって制御され: 非

塗装の上のコーティングの外観の視覚的制御は、コーティングの
厚さ (20 ±5ミクロン)、衝撃に対するコーティングの強度 (50 未
満)、コーティングの密着性 (0 点);乾燥したカタフォレズ層とアセト
ン (0 点) の相互接続をテストします。
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ライン着色トップ仕上げ、Fa. EISENMANN

脱塩水水の循環のための装置

貨物と乗客の車輪を塗装することができるライ
ン

KUKA ロボットがホイールヒッチを実行する

FANUCの6つのロボットが着色を行う

ザインスク工場における投資の現状

車輪の表面上の第2の層の描画のために、水溶性エナメルの適用の
ための仕上げカバーのロボットラインが開始され、装置は、会社
EISENMANNで購入される。仕上着色の適用方法は静電気散布です。応用
材料-エナメルマーク STOLLAQUID D 7800 RAL 9006 色「銀」の Axalta (オ
ーストリア)。
塗装されたホイールの品質は、インジケータによって制御され: コーテ
ィングの外観の視覚的制御は、コーティングの厚さ (60 ±20ミクロン、
タイヤに面する表面を除く)、バスへの付着の平面上に存在しない50ミ
クロン以上、コーティングの密着性 (0 点)、光沢コーティング (60 °で
65の単位)。

ホイール上のコーティングの耐食性は、電気泳動法コーティングによっ
て提供されます。仕上げコーティングは、コーティングの装飾的な特性
を提供するだけでなく、紫外線の作用から電気泳動法コーティングを保
護します。
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製品の外面の塗装材料 CD、TU、TT に対する耐食性 (時間/塩霧中) 実際の耐食性 (時間/塩霧中)

プライマー QT35-9576
(サプライヤー: BASF Coatings GmbH)

要件 GOST 9401 (方法 B): 切開部からの腐食の幅は、塩ミストの
720時間後に1.5 ミリメートル以上ではありません。

1. 0.6 mm (720 時間) 以上 *
2. 1.1 mm (1800 時間) * *

メモ：
PJSC 「AVTOVAZ」の金属およびプラスチックのコーティングの製造工場の研究所。2017年2月1日日付№12042/1-630-2017プロトコル 。3つのサンプル
をテストしました。
* *-PJSC 「KAMAZ」の中央工場研究所。2014年11月07日日付№53-043/411 プロトコル

Volvo Car Corporation (スウェーデン) のテストカバレッジが完了し、ボ
ルボ (標準 Y600-4) のために承認されました。
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ザインスク工場における投資の現状

ホイールパッキングの自動インストール
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製品ポートフォリオ

リムビード リムビードディスク ディスク

容易な商業および乗客車輪

ランディングシェルフが付い
ている非チャンバーホイール

15 (プロファイル)

ホイール
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製品ポートフォリオ
マルチコンポーネントホ

イール

3ピースホイール 4ピースホイール (スペシャルプ
ロファイル)

リム
ベース

サイドリン
グ

ロックリン
グ

リム
ベース

ロックリン
グ

サイドリン
グ

サイドリン
グ

リム
ベース

ディスク
ディスク リミッター

リムビード
ベースリムビード
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► ホイールの紹介 DCW-G 「Drop Centre Wheel - Generation 3」
「プロファイルホイール-3 世代」

 ハンプなし: 軽量タイヤの取り付け;

 疲労強度の最適化: 構造内の張力の除去;

 容易なディスクおよび縁: 低合金の鋼鉄使用 (HSLA) = 重量の減少および二酸化炭素の排出
の減少);

 バルブ保護: 設計は、ディスクとドラムブレーキの両方の外部衝撃からバルブを保護します。

最高の製品と高度な技術


