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Korporation Accuride

Der fiihrende Lieferant fiir die Industrie der Automobil- und _
Anhangetechnik Nordamerikas + Europas

*  57% kommerzielle Fahrzeuge und Anhanger
*  Proportional 48% Amerika, 40% Europa

* Drei Geschaftseinheiten

* Accuride Wheels Europe & Asia
* Accuride Wheels North America
* Accuride Wheel End Solutions

* 4,800 Mitarbeiter in Europa, Nordamerika und Asien
*  Produktionsstatten

e 15 Produktionsstatten und 10 Distributor-Zentren
* 13 globalen Fremdproduktionsstatten

e 2018 FCST konsolidierte Rente : >$1.2 Mrd.

Marktsegmente

Nordamerika, Europa, Nordamerika, Henderson
Henderson

PKW und

Leichtlastwageg Agrar- und
9% Bautechnik

5%

LKW und Sekundarmarkt
Anhanger 29%

57%

Automatische

Stahlrader Aluminiumrader il Bremstrommel Regulierhebel
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Stolze Geschichte — Aufstrebende Technologische F

Kronprinz was founded to
make bicycle parts in Germany.

Modern-day Accuride Corporation

1986 Is formed when Firestone sells

Renowned tire maker, Firestone,
enters the steel products market,
making steel rims and wheels as
Firestone Steel Products.

to Bain Capital, The Henderson
and London plants are the new
company’s flagship operations.

Fitestone opens
first steel wheel
1968 plant in London,
Ontario,Canada,

Second Wheel plant opens
in Henderson, Kentucky.

The first steel wheel production
begins in Ronneburg, Germany.

Wooden wheels are made
for passenger cars marking
2 new era in transportation
in Solingen, Germany.

mefro acquires all Michelin
wheel manafacturing facilities
adding Solingen, Germany,

Troyes, France and 8ilicek, Turiey.

mefro scquires SUDRAD GmbH
Radtechnik in Ebersbach, Germany.

Its Steel Products wheel business

The foundation of the corporation
known a5 mefro Riderwerk GmbH
is formed In Germany.

Time (AOT), an innovative facdity that
custom fits wheels with tires for heavy
truck assembly.

Accuride partners with
Kaisor Aluminum, opening
the door to the growing
forged aluminum wheel
market

A joint venture was formed
with Industria sa Automortriz

[1ASA) and the Monterray,
Mexico steel wheel plant
was built

| Accuride launches Assemblies On

mefro acquires Centurion
wheels business in Jining, China

Accuride introduce Steel Armor™,
a revolutionary new coating
technology combating corrosion
for extenxied wheel life

Zainsk and Toglats, Russia
Join the mefro tamily,
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Accuride intreduces Accu-Ute™
aluminum wheels, the lightest
and brightest in the industry.
Not satisfied to stand still, Accuride
spends $120 million in 2011-2012 to
acquire and install new aluminum wheel

capacity, upgrade production processes,
and implement common systems,

Accuride improves its steel whee!
design with the introduction of
Accu-Lite™ to be even lighter than
its provious industry-leading
fightweight steel wheel

rerschaft

Accuride expands its sluminum wheel
product line to Europe.

enables the development of a new

I Accurida’s new alioy, Quantum 99,
40 pound aluminum wheel

Accuride ightweights the industry
standard 2, 5 and 10 hand hole
steel wheels.

Accuride scquires mefro Wheels
cresting a truly globsl company
offering both steel and aluminum
wheels to the European market.
Adds elght faclities in five countries.



Baubeginn des Radbetriebs (KAMAS).
Erste Rader aus Sainsk.

AusstoBbeginn von Gelandefahrzeugradern 310-533 fiir KAMAS-4310.
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Es wurde 5-millionstes Rad ausgestolRen.
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Es wurde 10-millionstes Rad ausgestoRen.

Es wurden erste Rader flr Personenkraftwagen ausgestoRen.
Es wurden erste Scheibenrader fir LKWs ausgestoRen.

Rad 7,5-20 fiir LKWs der Typenreihe KAMAS.

Herstellung von schlauchlosen profilierten Radern.

mefro wheels GmbH kauft das Geschaft bei KAMAS (KAMAS-Awtotechnika).

Inbetriebnahme der Linie fiir Katoden-Tauchbeschichtung (Grundierung);
Es wurde die Herstellungstechnologie der Abrollfelge flir LKW-Rader entwickelt.

Montage von Mehr-Matrizenpresse SCHULER fiir die Herstellung von
Felgen fiir PKW-Rader.

Inbetriebnahme der Felgen-Linie Kieserling fuir das PKW-Rad
und Linie fir Raddermontage;
Inbetriebnahme der Linie fiir Endfarbanstrich EISENMANN.

ACCURIDE bekommt die Unternehmensgruppe mefro wheels GmbH und Accuride wheels Russia

und wird zur Strukturabteilung von Accuride Wheels Europe and Asia.

Fo ACCURIDE
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Unsere Moglichkeiten und Vorteile fiir Autohersteller

Jahresproduktionskapazitaten

]
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Wir erzeugen:

2.000.000 1.500.000

2018 Umsatz: 48 Mio. EUR
Beschaftigtenzahl: 617

Unsere Kundschaft:
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Schlauchlose Rader mit 15° Reifensitzen fiir Lastkraftwagen, Autobusse,
Halbanhanger, Anhénger.

- Rader mit 5° Reifensitzen fiir Lastkraftwagen, Autobusse,
Halbanhanger, Anhanger

- Rader mit Regelluftdruck im Reifen fiir die
Lastkraftwagen

Vorteile fiir Autohersteller:

Stahl wird am russischen Markt nach Europdischen Normen gekauft;
Unsere Produktion wird zu 100% in Russland lokalisiert;
Wir helfen Sie den speziellen Investitionsvertragen zu entsprechen (SPIK);

Technologien, die in Sainsk verwendet werden, haben keine Analoga in
Russland.
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

Roboterlinie fiir die Herstellung von Radfelgen
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

JSC Linde Gasversorgung

Ausristung fiir fernbediente
Gasgemischszufuhr

Verbessert die Schwei3qualitat

Modernisierung des vorhandenen
Gasversorgungsnetzes
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

SCHULER-Presse aus Deutschland fiir die Herstellung von Felgen

\'\
‘ Mehr-Matrizenpresse:
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

Kieserling Felgenlinie aus Deutschland
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

Linie der Montage und des SchweiRen von PKW-Rddern

Es gibt das Punktschweifen

TEEEEEERN N B —_—

Auf dem Plan steht die Montage vom
Rollenschweil3en
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

KTL Farbanstrichlinie Kataphorese

1

Rader werden mit der Methode der Kataphorese-
Elektrotauchgrundierung gefarbt. Verwendbarer Stoff — Kataphorese-
Grundiermittel QT35-9576, Lieferant BASF Coatings GmbH.

Vorteile dieser Technologie gewadhrleisten hohen
Korrosionsschutz  bei  gleichméaRiger  Farbverteilung auf den
formschwierigen Erzeugnissen, Ausristung wurde in der Gesellschaft
EISENMANN angekauft.

Qualitat des gefarbten Rads wird nach den Kennwerten
kontrolliert: Sichtprifung der Aufenansicht von Bedeckung auf den
Farbausfall, Bedeckungsdicke (205 um), Schlagfestigkeit (nicht weniger
als 50 cm), Adhéasion der Bedeckung (0 Grad); Kreuzverbindung-Test der
Trockenschicht der Kataphorese mit Azeton (0 Grad).
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Fir den zweiten Schichtauftrag auf die Frontfliche des Rads wurde die
Roboterlinie des Endanstrichs fir den Auftrag der wasserldslichen Emaille in
Betrieb genommen, Ausristung wurde in der Gesellschaft EISENMANN
angekauft. Methode des Endanstrichauftrags -  elektrostatisches
Spritzverfahren. Verwendbarer Stoff - Emaille der Marke STOLLAQUID D 7800
RAL 9006 silberfarbig der Firma Axalta (Osterreich).

Qualitat des gefarbten Rads wird nach den Kennwerten kontrolliert:
Sichtpriifung der AuRRenansicht von Bedeckung, Bedeckungsdicke (6020 um,
auBer der Reifenseite), dabei auf den Flachen der Berlihrung zum Reifen nicht
mehr als 50 um, Adhésion der Bedeckung (0 Grad), Anstrichglanz (65 Einh. bei
60° ).

Korrosionsbestandigkeit auf dem Rad wird aufgrund der Kataphorese-
Beschichtung  gewahrleistet. Endanstrich  gewahrleistet  dekorative
Schichteigenschaften, sowie schiitzt die Kataphorese-Beschichtung gegen die
UV-Strahlung.

Linie ist fahig, die LKW- und PKW-Rader zu
bestreichen

Roboter KUKA hangt die Rader auf

6 Roboter FANUC verwirklichen die
Bestreichung




Stoff fiir den AuRenanstrich Korros_lonsbestan.dlgkelt nach Kor.mstruktlonsunterlagen, Tatsachliche Korrosionsbestandigkeit
. technischen Bedingungen, technischen Anforderungen .
des Erzeugnisses A (Stunde/im Salznebel)

401 (B : Brei
Kataphorese-Beschichtung QT35-9576 GOST /?\nforderun'gen 9401 ( Met'hode) reite der 1. nicht mehr als 0,6 mm (720 Stunden) *
. . Korrosionsverbreitung vom Kerb nicht mehr als 1,5 mm nach . -
(Lieferant: BASF Coatings GmbH) 2. nicht mehr als 1,1 mm (1800 Stunden)
den 720 Stunden des Salznebels.

Anmerkung:

* - Forschungs-Betriebslabor der Lackfarbenuberzlge fir Metalle und Kunststoffe PAO AWTOWAS. Protokoll Nr.12042/1-630-2017 vom 01.02.2017. Es
wurde 3 Muster getestet.

** _ Zentral-Betriebslabor PAO KAMAS. Gutachten Nr.53-043/411 vom 07.11.2014.

Es wurde der Vollzyklus von Qualitatskontrolle der Anstrichschicht im
Labor Volvo Car Corporation (Schweden) durchgefiihrt und die

Genehmigung auf die Entsprechung den Anforderungen Volvo
(Standard Y600-4) erhalten.
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Aktueller Zustand der Investitionen im Werk in Sainsk

Nod v 3 QN
isierte Anlage fiir die Raderpackung
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Produktportfolio

Rader
|
I |
Schlauchlose Rader mit
Leichte Kommerz- und 15° Reifensitzen
PKW-Rader (profilierte)
| |
| I I |

Radfelge Radscheibe Radfelge Radscheibe

| I
b
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ACCURIDE
Produktportfolio
Mehrkomponentenrad
|
| |
Rader aus drei Teilen Rader aus vier Teilen
}‘; j Mnderproﬁl) J
I . : [ Verschluss | T 1
Felgenkorper Seitenring Verschlussring Felgenkorper | ring Seitenring  Seijtenring
9 |® slilsiile
.'.;“-.-' b - : ) _
l |
I 1 I T T 1
| Felge Scheibe FelgenrandfuR FelgenrandfuR Scheibe Begrenzer
D YD D"
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Das beste Produkt und fortschrittliche Technologien

» Wir bieten die Rader DCW-G3 “Drop Centre Wheel - Generation 3”
— "Profilierte Rader - der 3. Generation"

FEHLT HUMP: leichte Reifenmontage;
Optimierung der Dauerfestigkeit: Beseitigung des Spannungsherdes in der Konstruktion;

Leichte Scheibe und Felge: Verwendung des niedriglegierten Stahls hoher Festigkeit (HSLA) =
Gewichtsreduktion und Emissionsverminderung von CO,);

Ventilschutz: Konstruktion schiitzt das Ventil gegen die AuBenwirkung, sowohl fiir die
Scheiben-, als auch fiir die Trommelbremssysteme.

+ +++
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